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(54) Hochdruckabdichtung fur Gewindeeinsatze 



(57) Die Erfindung geht aus von einer Hochdruck- 
abdichtung fQr Gewindeeinsdtze, beispielsweise Ruck- 
schlagventllefurstrdmbare l^edien, Druckschalter, DQ- 
sen, Abschlussstopfen u. a. nach der Gattung des 
Hauptanspmchs. 

ErfindungsgemaB wird Dichtheit durch die fiachige 
Dichtpassung (9. 23) zwischen einem Mantelabschnitt 
des Gewindeeinsatzes (1, 16) und der diesem im ein- 
geschraubten Zustand gegenuberliegenden Innenffa- 
Che der Bohrung (4) der Einbauwand (5) erzielt, wobei 
sich durch das Anziehen des Gewindeeinsatzes der 



Spalt zwischen diesem und der Einbauwand (5) gegen 
Null verkleinert. 

Die erfindungsgemaBe l-lochdruckabdichtung hat 
den Vorteil, dass ohne notwendige Verlangerung der 
Gewindeeinsatze, im spezielien Fail des Ventilgehau- 
ses eines Ruckschiagventils, d.h. bel Beibehalten der 
minlmierten Baulange des Ventilgehauses, und ohne 
zusatzlichen Kostenaufwand, einerseits eine hohe 
Dichtheit erzleibar ist und andererseits eine entgultige 
Einbaulage durch den von der Durchmesseranderung 
bewirkten Anschiag gegeben ist. 
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[0001] Die Erfindung geht aus von einer Hochdruck- 5 
abdichtung fur Gewindeeinsatze, beispielsweise Riick- 
schlagventile furstrombare Medien, Diuckschalter, Du- 
sen, Abschlussstopfen u. a. nach der Gattung des 
Hauptanspruchs. 

[0002] Bei einer bekannten gattungsgema3en Hoch- 
druckabdichtung ist wie bei der Erfindung von einenn 
Ruckschlagventil (DE OS 1 01 38504) mit minimalen au- 
Beren EinbaunnaBen und einenn moglichst groBen 
Durchstromquerschnitt ausgegangen. Derartige kleine 
Ruckschlagventile werden In Wande eingebaut, die 
Raume des strombaren Mediums trennen, wobei In die- 
se EInbauwande die Raume verbindende Bohrungen 
mIt Gewlnde vorhanden sind, in die diese RQckschlag- 
ventile schraubbar sind. Diese Ruckschtagventlle kon- 
nen in Ihrer Funktlon, also abhangig von beaufschlagter 
Flache und SchlieBkraft, auch als Drucksteuerventil 
ausgeblldet sein oder aber auch als fremdgesteuertes 
Ventil, bei dem das bewegliche Ventilglied iiber irgend- 
eine EInrlchtung entgegen der SchlieBkraft in Offnungs- 
richtung betatigbar Ist. Die Einbaulage des Ventilgehau- ^5 
ses ist durch einen Anschlag bestimmt, der sich bei 
oben genanntem bekannten Ventil durch eine Abstu- 
f ung der Bohrung erglbt, wobei die sIch zwischen der im 
Durchmesser groBeren Gewlndebohrung und der sich 
anschlieBenden glatten Bohrung bildende Schulter als 
Ansch lag fur die Stirnselte des Ventilsgliedes dient. Die- 
ser Anschlag ist hier gleichzeitig Dichtflache, weshalb 
die einander gegenuberliegenden Stirnflachen von 
Schutter der Bohrung und Ringflache des Ventilgliedes 
konisch ausgeblldet sind und die beiden Koni eine un- 55 
terschiedliche Steigung aufweisen, um durch die damit 
gegebene Verkellung eine bessere Dichtung zu erzle- 
len. 

[0003] EIn Problem solcher metalllscher Dichtungen 
besteht darin, dass besonders bei statlscher Druckbe- 
lastung strombarer Medien die Dichtungen zwischen 
zwel harten, quasi sIch lediglich linienfomriig beruhren- 
den Flachen nicht ausreichend sind. Im Gegensatz zum 
Ventllsltz, bei dem der Druck der strombaren Medien In 
SchlieBrichtung wirkt, belastet das strombare Medium ^5 
die statische Dichtung zwischen Einbauwand und Ven- 
tilgehSuse In trennender Weise, wobei sIch gegebenen- 
falls Temperaturschwankungenzu Ungunsten einer sol- 
chen Dichtung auswirken konnen. NIcht zuletzt Ist eine 
prazise Einbaulage bei konlschen FiSchen unterschied- so 
licher Steigung kaum mogdch. 

[0004] Es sind zwar einbaubare Ruckschlagventile 
bekannt, allerdings welt groBeren Durchmessers, bei 
denen die Ventllgehause sich stimseltig an einer Stufe 
der Bohrung abstutzen und zur Erzielung einer ausrei- 55 
chenden Dichtheit dazwischen Flachdichtungen elnge- 
setzt sind. Abgesehen davon, dass auch hier kaum eine 
prazise Einbaulage errelchbarlst, sind diese Abdlchtun- 



gen Im Grunde kontraprodlVrda der Druck der strom- 
baren Medien Im Gegensatz beispielsweise zu einer ra- 
dialdlchtenden Rundschnurdlchtung Einbauwand und 
Ventilgehliuse axial auselnander drSingen. 
[0005] Derartige Abdichtprobleme treten aber nicht 
nur bei Ventilen auf, sondem bestehen uberall da, wo 
in eine Wandung, die Raume unterschiedllcher Drucke 
trennt, Gerdte Oder Telle, z. B. Mess- und Anzeigeinstru- 
mente, Druckschaiter, Druck- oder Temperatursenso- 
ren, Dusen, Absperrhahne u. a., eingeschraubt werden 
miissen. Insbesondere bei sehr kleinen Gewindeeinsat- 
zen, deren Einbaulange nicht selten die Drcke der Ein- 
bauwand kaum uberschreltet, erfordert die Abdichtung 
einen erheblichen Aufwand. 

Die Erfindung und ihre Vorteiie 

[0006] Die erfindungsgemdBe IHochdruckabdIchtung 
mIt den kennzeichnenden Merkmalen des Hauptan- 
spruch hat demgegenuber den Vorteil, dass ohne not- 
wendige Verlangerung der Gewindeeinsatze, im spezi- 
ellen Fall des Ventilgehduses eines Ruckschlagventils, 
d.h. bei Beibehatten dermlnlmierten Baulange des Ven- 
tilgehauses, und ohnezusatzlichen Kostenaufwand, ei- 
nerseits eine hohe Dichtheit erzielbar ist und anderer- 
seits eine entgultige Einbaulage durch den von der 
Durchmesseranderung bewirkten Anschlag gegeben 
Ist. Die Dichtheit wird durch die flachige Dichtpassung 
zwischen einem Mantelabschnitt des Gewlndeelnsat- 
zes und der diesem Im eingeschraubten Zustand ge- 
genuberliegenden Innenflache der Bohrung der Einbau- 
wand erzielt, wobei sich durch das Anziehen des Ge- 
wlndeeinsatzes der Spalt zwischen diesem und der Ein- 
bauwand gegen Null verkleinert. Die Besonderhelt die- 
ser Art der Abdichtung besteht darin, dass sie In Ein- 
schraubrichtung vor dem Gewinde liegt. Das hat auch 
fertigungstechnische Vorteiie, denn die Dicht- und An- 
schlagfllichen lassen sich leichterbearbelten. da sie un- 
mlttelbar hinter der Offnung der Einbauwand llegen. Die 
Erfindung ist aber auch fur die an sich bekannte Abdich- 
tung an einem sich hinter dem Gewinde befindlichen 
Anschlag anwendbar. 

[0007] Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung kann die Dichtheit der Hochdruckabdichtung 
noch dadurch erhoht werden, dass in dem Bereich der 
flachigen Dichtpassung des Gehauses des Gewinde- 
einsatzes eine Nutzur Aufnahme eines Rundschnurrin- 
ges vorgesehen ist. Dadurch, dass sich beim Anziehen 
des Gewlndeelnsatzes der Spalt zwischen diesem und 
der Einbauwand gegen Null verkleinert, kann der Rund- 
schnurring auch bei aniiegendem IHochdruck, z. B. bei 
DrOcken groBer 1 00 bar, nicht in den Dichtspait gedriickt 
werden. Bei der zusatzllchen Verwendung eines Rund- 
schnurringes werden an die fidchige Dichtpassung kel- 
ne hohen Genauigkeitsanforderungen gesteitt, da die 
Dichtung bei dIeserVariante durch den Rundschnurring 
gewShrteistet wird. Die Dichtpassung muss lediglich 
nach dem Anziehen des Gewlndeelnsatzes spaltfrel 
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sein. 

[0008] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal- 
tung der Erfindung ist die Durchmesseranderung von 
Gewinde und Bohrung im Bereich der Dichtpassung 
stufenformig, d. h. die Durchmesserandeaing biidet ei- 5 
ne Stufe. Dieser stufenformige Anschlag hat den Vorteli, 
dass eine SuBerst prazise endgultlge Einbaulage er- 
reicht wird, ohne dass an dieser Stelle eine Diclitheit 
vorhanden sein muss, 

[0009] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal- io 
tung der Erfindung wird die Anschlagstufe einerseits 
von der Nut des Rundschnumnges begrenzt und ande- 
rerseits vom Ubergang dieser Nutbegrenzung zum Ge- 
windeabschnitt des Gewindeelnsatzes. Hierbei kann es 
sich um einen konischen Ubergang oder aber einen '5 
quer zur Stromungsrichtung veriaufenden Anschiag 
handeln - maBgebend ist, dass es sich um einen reiativ 
kurzen Abschnitt handelt, um dadurch die BaulSnge von 
Gewindeeinsatz und Einbauwandung nicht unndtig zu 
verlangem. 20 
[0010] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal- 
tung der Erfindung verringert sich der Durchmesser der 
Bohmng im Bereich der Dichtpassung in Einschraub- 
richtung kontinuierlich und in gieicher Weise der gegen- 
iiberliegende Wandungsabschnitt des Gewindeeinsat- 2s 
zes. Die Einengung wirkt quasi wie ein Anschlag. Da- 
durch kann auf einen separaten stufenartigen Anschlag 
zwischen Gewinde und Dichtpassung verzlchtet wer- 
den, so dass sich die EInbaulange des Gewindeelnsat- 
zes nochmals verkurzen iasst. 30 
[001 1 ] Bel einer diesbezugiichen vorteiihaften Ausge- 
staltung der Erfindung ist die Durchmesseranderung 
der Bohrung Im Bereich der Passung ein Innenkonus, 
an den sich die in diesem Bereich mit dem komplemen- 
taren AuBenkonus versehene Flache des Gewindeein- 35 
satzes beim Einschrauben glatt aniegt. Derartige koni- 
sche Innen- und AuBenfidchen lessen sich auf einfache 
Weise herstellen. 

[001 2] Bel einer anderen diesbezugiichen Ausgestal- 
tung der Erfindung ist die Durchmesseranderung der ^0 
Bohrung im Bereich der Passung als Innenf lache eines 
Kugelabschnitts ausgebildet, an die sich die in diesem 
Bereich mit einer kompiementaren Kugelkalotte verse- 
hene Flache des Gewindeelnsatzes beim Einschrauben 
glatt aniegt. Der gemeinsame Radius bolder Flachen 
hat dabel seinen Mittelpunkt Im Schnittpunkt der Achse 
der Bohrung mit der dem Gewinde abgewandten Stlrn- 
seite des Gewindeelnsatzes. Wie oben bereits erwahnt, 
kdnnen die konische bzw. die kugelabschnrttsformlge 
Passu ngsauBenf lache des Gewindeelnsatzes eine Nut so 
zur Aufnahme eines Rundschnun-inges aufweisen, um 
dadurch die Dichthelt der Hochdruckabdichtung noch 
zu erhohen. 

[0013] Nach einer zusatzltehen vorteiihaften Ausge- 
staltung der Erfindung hat der Abschnitt der flachlgen ss 
Dichtpassung der Bohrung einen groBeren Durchmes- 
ser als der Gewlndedurchmesser von Gewindeeinsatz 
und der diesen aufnehmenden Bohrung. Hierbei liegt 
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der Vorteil vor allem darirt^Ks die Dichtpassung vor 
dem Gewinde, also nahe der Offnung der Einbauwand 
liegt, was die Fertrgung wesentlich vereinfacht. Auch bei 
verhdItnlsmdBIg kleinen Gewindeelnsdtzen, wie z. B. 
sehr kleinen BaugroBen von Ruckschlagventllen, ist die 
Fertigung der Dichtpassung sowle. im Fall der Verwen- 
dung eines Rundschnurringes, die Herstellung der die- 
sen aufnehmenden Nut gut beherrschbar. Auch der Ein- 
bau derartig kleiner Gewindeeinsatze wird durch diese 
Ausfuhrung der Erfindung erleichtert. 
[001 4] Nach einer diesbezugiichen vorteiihaften Aus- 
gestattung der Erfindung ist die Bohrung im Anschluss 
an den Passungsabschnitt und auf der In Bezug auf die 
Nut dem Gewinde abgewandte Seite leicht konisch (15 
Grad) ausgebildet, um beim Einbau des Gewindeeln- 
satzes das Einfuhren des Rundschnurrings in den Pas- 
sungsabschnitt zu vereinfachen. 
[0015] Nach einer anderen vorteilhaften Ausgestal- 
tung der Erfindung weist der Abschnitt der fidchigen 
Dichtpassung der Bohrung und die ihm gegenuberlle- 
gende Nut fur den Rundschnurring einen kleineren 
Durchmesser auf, als der Durchmesser des Gewindes. 
Dies kann bei gewissen EInbaulagen erforderlich sein, 
wenn z. B. ein Ruckschtagventii in Stromungsrichtung 
eingebaut wird und nurvon dieser Selte her zuganglich 
Ist. In diesem Fall befinden sich Anschlag und Dichtfla- 
che h Inter dem Gewinde. 

[0016] Bel einer diesbezGglichen Ausgestattung der 
Erfindung ist die den Anschiag biidende Stufenf lache 
zwischen Gewlndeabschnitt und Passungsabschnitt 
der Bohrung der Einbauwand ieicht abgerundet, um ei- 
nen erieichterten Einbau des Rundschnurrings zu erzie- 
ien. Dadurch, dass diese Stufenf Idche als Anschlag ei- 
nen Presssitz biidet, kann der Rundschnurring in die- 
sem Bereich nicht durchgedrucktwerden, auch nicht bei 
verhaltnismaBig hohen Drucken. 
[0017] Weitere Vorteile und vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen der Erfindung sind der nachfoigenden Beschrel- 
bung, derZeichnung und den Anspruchen entnehmbar. 

Zeichnung 

[0018] in der Zeichnung sind funf Ausfuhrungsbel- 
spieie des Gegenstandes der Erfindung dargestelit und 
im folgenden naherbeschrleben, wobei in alien Beispie- 
len ein Rundschnurring in die flachige Dichtpassung 
eingesetzt Ist. Es zeigen: 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Hochdruckabdich- 
tung am Beispiel eines Ruckschlagventils im 

Langsschnitt 

Fig. 2 eine Variante dieses Ventils im Ldngsschnitt 
Fig. 3 ein zweites Ausfuhrungsbeispiei im Langs- 
schnitt, 

Fig. 4 eine Ausgestaltung dieses Ausfuhrungsbei- 
spiels in vergroBertem MaBstab, 

Fig. 5 ein drlttes AusfQhrungsbeispiel im Ldngs- 
schnitt 
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Fig. 6 ein viertes Ausfuhni^|^ispiel im Langs- 
schnitt und 

Fig. 7 ein funftes Ausfuhrungsbelspiel mit zwei 
RQckschlagventilen in einer Gewindebohrung. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

[0019] In Fig. 1 1st ein erfindungsgemd3es Ruck- 
schlagventil Im L§ngsschnitt beschrieben mit einem 
Ventiigehause 1, das uber ein AuBengewinde 2 in ein 
Innengewinde 3 einer Bohrung 4 einer Einbauwand 5 
geschraubt 1st, wobei das Ventiigehause 1 einen Ab- 
schnitt 6 aufweist, der einen groBeren Durchnnesserals 
der Durchnnesser des AuBengewindes 2 ausweist und 
in dem eine umlaufende Nut 7 angeordnet ist, die einen 
Rundschnurring 8 aufnimmt. Dieser Rundschnurring 8 
stoBt mit seiner AuBenseite auf einen Passungsboh- 
rungsabschnitt 9 der Bohrung 4, mit dem er zur Abdich- 
tung zusammenwirkt. AuBerdem weist die Bohmng 4 
von der Einbauseite des Ventilgehauses 1 her einen Ko- 
nus 10 auf, um dadurch beim Einbau des Ventilgehau- 
ses 1 in die Einbauwand 5 eine Erieichterung beim Ein- 
fOhren des Rundschnurrings 8 in den Passungsboh- 
rungsabschnltt 9 zu erhalten. 

[0020] Zwischen dem Passungsbohrungsabschnitt 9 
und dem Innengewinde 3 ist eine Anschlagflache 11 
vorgesehen, auf die zur Bestimmung der Einbaulage 
des Ventilgehduses 1 in der Bohrung 4 eine Ringfidche 
12 des Ventilgehauses 1 stoBt, die zwischen dem Au- 
Bengewinde 2 und dem AuBenumfang des Abschnitts 
6 gebildet wird. Anschlagflache 11 und Ringflache 12 
dienen somit als Anschlag des Ventilgehauses 1 , bei 
dessen Einbau in die Einbauwand 5. Nach Einbau des 
Ventilgehauses 1 besteht an dieser Stelle somit eine 
Pressverbindung. Die beim Zusammenbau entstehen- 
den Krafte werden insbesondere durch den Rlngab- 
schnitt des Ventilgehauses 1 aufgenommen, der einer- 
seits durch die radiate Nutwand der Nut 7 und anderer- 
seits durch die Ringflache 1 2 gebildet wird. Auch bei ho- 
hen Drucken wird auf Grund dieser Pressverbindung 
verhindeit, dass der Rundschnurring 8 hierzum Gewin- 
de hin durchgedruckt wird. 

[0021] Das eigentliche Ruckschlagventil ist im Ventii- 
gehause 1 angeordnet In Fomri des beweglichen Ventll- 
glledes 13, einem mit dem Ventiigehause 1 gemeinsa- 
men Ventilsitz 14 und einer SchlieBfeder 15. 
[0022] Bei der in Fig. 2 gezeigten Varlante dieses 
Ruckschiagventils ist ledigrich das bewegliche Ventil- 
giied 13 in umgekehrte dffnungsrichtung in Bezug auf 
das Ventiigehause 1 angeordnet. Alle anderen Bauteile, 
insbesondere der Aufbau des Ventilgehauses 1 mit sei- 
nem AuBengewinde 2 und die Einbauwand 5 mit dem 
Innengewinde 3, sowie Nut 7 und Rundschnurring 8 ent- 
sprechend in ihrem Aufbau dem in Fig. 1 dargestellten 
Ruckschlagventil. Lediglich durch die Lage des Rund- 
schnurrings 8 in der Nut 7 ist erkennbar, dass der Hoch- 
druck von der anderen Seite her kommt. Die fiir den Ein- 
bau des Ruckschiagventils gegebenen Vorbedingun- 
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gen sind jedoch die gleicra^^ 
[00i23] In Fig. 3 ist ein anderes Ausfuhrungsbelspiel 
der Erflndung gezeigt, bei dem der Einbau des Ventil- 
gehauses 16 In die Einbauwand 17 von der Seite des 

s Gewindes 18 her erfolgt. IHierdurch kann es notwendig 
sein, die Rundschnurdichtung 19 und deren Nut 20 zu- 
erst einzufuhreh, bevor dann das Gewinde 18 greift. 
Auch hier ist der Presssltz 21 , der als Anschlag dient, 
zwischen der Nut 20 und dem Gewinde 1 8 angeordnet. 

10 Bei dieser Variante befinden sich der Presssitz 21 und 
die Rundschnurdichtung 19 hinterdem Gewinde 1 8. Sie 
stellt quasi die kleinste Ausfuhrung einer erfindungsge- 
maBen Hochdruckabdichtung dar. Die Dichtpassung 
befindet sich in einem von der Materialstarke her gese- 
hen sehr kritischen Bereich des Ventilgehauses. Die 
Reduzierung der Materialstarice ist hier durch die kon- 
struktive Notwendigkeit des als Anschlag dienenden 
Presssltzes 21 bedlngt, der den Innendurchmesser der 
Passungsbohrung 23 und dementsprechend auch den 

20 Durchmesser des Ventilgehauses 1 6 im Bereich seiner 
Nut 20 verringert. 

[0024] Wie In Fig. 4 gezeigt kann der Obergang 22, 
Insbesondere auf der Seite der Einbauwand 1 7, abge- 
rundet ausgebildet sein, um dadurch die Rundschnur- 

25 dichtung 1 9 leichter in die Passungsbohrung 23 der Ein- 
bauwand 17 einfuhren zu konnen. 
[0025] Wahrend In den beiden vorhergehenden Aus- 
fOhrungsbeisplelen die IHockdruckabdlchtung des 
Ruckschiagventils durch eine Pressveri3indung in Form 

30 einer separaten ais Stufe ausgebildeten Anschlagflache 
1 1 , an der eine Ringflache 1 2 des Ventilgehauses 1,16 
nach dem Einschrauben desselben in die Einbauwand 
5, 17 aniiegt, realisiert wurde, dient In der in Fig. 5 ge- 
zeigten dritten Variante eine konlsche Innenflache 24 ei- 

35 ner Einbauwand 25 als Anschlag fur eine die gleiche 
Steigung aufwelsende konische AuBenflache 26 eines 
Ventilgehauses 27. In die konische AuBenflache 26 ist 
im vorliegenden Beispiel eine Nut 28 zur Aufnahme ei- 
ner Rundschnurdichtung 29 eingearbeitet. Wie in dem 

40 ersten Ausfuhrungsbelspiel weist das Ventiigehause 27 
zwischen der Nut 28 und seinem Gewinde 30 eine Aus- 
drehung 31 auf, die hier jedoch nicht mit einer Anschlag- 
flache versehen ist, sondern den notwendigen Freiraum 
zum Einschrauben des Ventilgehduses 27 in die Ein- 

^5 bauwand 25 schafft, damit der Presssitz tatsachlich zwi- 
schen den konischen Flachen 24 und 26 zustande 
kommt, bevor das Ventiigehause 27 mit der von seiner 
konischen AuBenflache 26 gebildeten Kante das Ge- 
winde der Einbauwand 25 en^eicht. 

50 [0026] Im Unterschied zu dem dritten Ausfuhrungs- 
belspiel zeigt Fig. 6 eine Hochdruckabdichtung fur ein 
Ruckschlagventil mit einem Ventiigehause 32, das Im 
Bereich des Presssltzes eine kugeiabschnittsfdnnlge 
AuBenflache 33 aufweist, die beim Einschrauben des 

55 Ventilgehauses 32 In die Einbauwand 34 an deren den 
gleichen Radius R wie die kugelabschnlttsformlge Au- 
Benflache 33 aufwelsenden konkav gewolbten innenfla- 
che 35 anschlSgt. In die kugelabschnlttsformlge AuBen- 
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flache 33 ist auch hier eine Nut'^ppr Aufnahme einer 
Rundschnurdichtung 37 eingearbeitet. Fur die Ausdre- 
hung 31 zwischen Presssitz und Gewinde 30 gilt das 
Gleiche wle berelts zu Fig. 5 erlSutert, wobei der 
Presssitz in dieser Variante, wie oben beschrieben, 
beim Aufeinandertreffen der kugelabschnittsformigen 
Au3enfldche 33 auf die konlcav gewdlbte Innenflache 35 
entsteht. Der Nachtell des gegenuber der iHerstellung 
eines Konus etwas ertiohten Fertigungsaufwandes fur 
gewolbte Flachen wird wiedemm durch den Vorteil einer 
exakter bestimmten Einbaulage des Ruckschlagventils 
in der Einbauwand 34 ausgeglichen. 
[0027] Fig. 7 zeigt eine Variante des Einbaus von zwei 
Ruckschlagventiten in eine Gewindebohrung eines Ge- 
hauses 38 mil einer radialen Offnung 39, in der ein Kol- 
ben 40 gefuhrt ist. Die Bewegungsrichtungen des Kol- 
bens 40 sind durch einen Doppelpfeil, die Strdmungs- 
richtung des IS^ediums durcli die beiden Pfeile in der 
Achse der Gewindebohrung angedeutet. Eine derartige 
Kombination kann beispieisweise in Hydraulikkolben- 
pumpen angewendet werden. In dieser Darstellung 
wurden die Bezugszahlen in Aniehnung an die Ausfuh- 
rungsbelspiele zwei (Fig. 3 und 4) und drel (Fig. 5) ver- 
wendet, da diese beiden Varianten hierzum Einsatz ge- 
langen. Die beiden Ventilgehause 16, 27 werden von 
der gleichen Seite in das Gehause 38 eingeschraubt, 
wobei das zuerst einzuschraubende Ventilgehause 16 
gemSB dem zweiten AusfQhrungsbelsplel in Fig. 3 an 
einem exakt definierten Anschlag 41 in denn Gehause 
38 anschlagt. Demgegenuber ist das Ventilgehause 27 
entsprechend der in dem dritten Ausfuhrungsbeispiel in 
Fig. 5 gezeigten Variante ausgefuhrt. Als Presssitz und 
Anschlag fQr das zwelte RQckschlagventll dient hieralso 
die konische Innenflache 42 in dem Gehduse 38, an der 
sich beim Einschrauben des Ventilgehauses 27 dessen 
konische AuBenflache 26 aniegt. Beide Dichtpassun* 
gen sind wie in den Ausfuhrungsbeisplelen zwei und 
drei mit einer Rundschnurdichtung versehen. 
[0028] Alle in der Beschreibung, den nachfolgenden 
Anspruchen und derZeichnung dargestellten Merkmale 
konnen sowohi einzein als auch in beliebiger Kombina- 
tion mitelnander erfindungswesentlich seln. 

Bezugszahlenliste 

[0029] 

1 Ventilgehause 

2 AuBengewinde 

3 Innengewinde 

4 Bohrung 

5 Einbauwand 

6 Abschnitt 

7 Nut 

8 Rundschnurring 

9 PassungsbohrungsabschnItt 

10 Konus 

1 1 Anschlagf lache 





12 


RingTlache 




13 


bewegliches Ventil 




14 


Ventilsitz 




15 


ocniieQieaer 


5 


16 


Ventilgehause 




17 


Einbauwand 




18 


Gewinde 




19 


Rundschnurdichtung 




20 


Nut 


10 


21 


Presssitz 




22 


Ubergang 




23 


Passungsbohrung 




24 


konische Innenflache 




25 


Einbauwand 


15 


26 


konische AuBenflache 




27 


Ventilgehause 




28 


NUT 




29 


Rundschnurdichtung 




30 


Gewinde 


20 


31 


Ausdrehung 




32 


Ventilgehause 




33 


kugelabschnittsfdrmige AuBenflache 




34 


Einbauwand 




35 


konkav gewdlbte Innenflache 


25 


36 


Nut 




37 


Rundschnurdichtung 




38 


Geh£iuse 




39 


Radlale dffnung 




40 


Kolben 


30 


41 


Anschlag 




42 


konische Innenflache 




R 


Radius 



35 



40 



45 



50 



SS 



PatentansprOehe 

1 . IHochdruckabdichtung fur Gewindeeinsatze, 

die In eine ein Innengewinde (3, 1 8) aufweisen- 

de Bohrung (4) einer Einbauwand (5, 17) ein- 

schraubbar sind, bis sie 

an einem die axiale Einbaulage des Gewinde- 

einsatzes (1,16) bestimmenden Anschlag (11 , 

12, 21) zwischen Gewindeeinsatz (1, 16) und 

Einbauwand (5, 17) aniiegen, 

wobei der Anschlag durch eine Reduzierung 

des Durchmessers der Bohrung gebildet wird, 

dadurch gekennzelchnet, 

dass axial vor Oder hinter den Gewinden (2, 3, 
18) radial zwischen einem Abschnitt (6) des 
Gehauses (1,16, 27, 32, 38) des Gewindeein- 
satzes einerseits und einem In eingebautem 
Zustand gegenuberliegenden Wandabschnitt 
der Bohrung (4) andererseits eine flachige 
Dichtpassung (9, 23) vorhanden ist 
dass sich der Durchmesser des Gehauses (1 , 
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16, 27, 32, 38) des Ge4^p^einsatzes und der 
Durchmesser der Bohrung (4) im Bereich der 
flachigen Dichtpassung (9, 23) in Einschraub- 
richtung derart verringert, so dass die Dichtpas- 
sung (9, 23) gleichzeitig ats Anschlag dient. s 

2. IHochdruckabdichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelchnet, 

dass in dem Bereich derflachigen Dichtpassung (9, 
23) des Gehauses (1,16, 27, 32, 38) des Gewinde- io 
einsatzes eine Nut (7, 20, 28, 36) zur Aufnahmefur 
einen Rundschnurring (8, 19, 29, 37) vorgesehen 



3. IHochdrucl<abdichtung nach Anspruch 1 und 2, is 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die Durchnnesserverringerung von Gehause 
(1, 16) und Bohmng (4) inn Bereich der Dichtpas- 
sung (9, 23) stufenfonnig ist und dadurch eine An- 
schlagstufe (12. 21) biidet. ^ 

4. l-lochdmckabdichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die Anschlagstufe (12, 21) einerseits von der 
Nut (7, 20) des Rundschnun'ings (8, 19) begrenzt 2S 
wird und andererseits vom Ubergang dieser Nutbe- 
grenzung zum Gewindeabschnitt (2, 1 8) des Ge- 
windeeinsatzes (1, 16). 
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9. Hochdruckabdichtung^^Pi Anspruch 8, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die Bohrung (10) Im Anschluss an den Pas- 
sungsbohrungsabschnitt (9) und auf der in Bezug 
auf die Nut (7) dem Gewinde (2) abgewandten Seite 
leicht konisch (15**) ausgebiidet ist. 

10. Hochdruckabdichtung nach einem der Anspruche 

1 bis 7, 

dadurch gekennzelchnet, 

dass die Passungsbohrung (23) in der EInbauwand 

(1 7) und die ihr gegenuberliegende Dichtftache des 
Gewlndeeinsatzes (16) eInen kielneren Durchmes- 
ser aufweist a!s der Durchmesser des Gewindes 

(18) . 

11. Hochdruckabdichtung nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die den Anschlag biidende Stufenflache (21) 
im Ubergang zwischen Gewindeabschnitt (18) und 
Passungsbohrungsabschnitt (23) in der EInbau- 
wand lelcht abgerundet Ist. 



5. Hochdmckabdichtung nach Anspruch 1 und 2, 30 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die Durchmesserverringerung von Gehduse 
(27, 32, 38) und Bohrung (4) im Bereich der Dicht- 
passung (9, 23) kontlnuierlich ist. 

35 

6. iHochdmckabdichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die Durchmesserverringerung von Gehause 
(27, 38) und Bohrung (4) im Bereich der Dichtpas- 
sung (9, 23) konisch Ist. 



7. Hochdruckabdichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzelchnet, 
dass die Durchmesserverringerung von Gehause 
(32) und Bohrung (4) der EInbauwand (34) Im Be- ^ 
reich der Dichtpassung (9, 23) eInen Radius (R) 
aufweist, dessen IVIIttelpunkt sich Im Schnlttpunkt 
der Achse der Bohrung (4) mit der dem Gewinde 
(30) abgewandten Stirnseite des Gewlndeeinsat- 
zes (32) befindet. so 



8. Hochdruckabdichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 7, 

dadurch gekennzelchnet, 

dass der Passungsbohrungsabschnitt (9) einen ss 
groBeren Durchmesser als der Gewindedurchmes- 
ser von Gewindeeinsatz (1) und der diesen aufneh- 
menden Bohrung (4) hat. 
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Fig. 7 
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